Tricolor

INDUSTRIES

Evaporateur d’eau HP-R

Permet le recyclage d’eau usée issu de processus industriel

1 FILTRE 6 VANNE THERMOSTATIQUE 11 VANNE THERMOSTATIQUE
2 POMPE DE DOSAGE 7 ECHANGEUR DE CHALEUR 12 DEMISTER
3 VANNE DE CHARGEMENT 8 VANNE DE DECHARGEMENT DU DISTILLAT 13 VANNE DE DECHARGEMENT DU RESIDU
4 RACLEUR 9 VANNE UNIDIRECTIONNELLE 14 REFROIDISSEUR DU GROUPE DE VIDE
5 RESERVOIR DE COLLECTE FREON 10 JET VENTURI 15 COMPRESSEUR
10 op p 15 op p 20 30 55 100 opentop 150 opentop 200 opentop 250 opentop
5 5 7 8 14 31 38 47 57
2,2 B 3,6 54 9,9 18 27 36 45
240 360 480 720 1320 2400 3600 4800 6000
183x84x205 183x84x205 183x84x205 102x85x204 255x140x234 340x155x255 420x210x230 420x210x286 450x220x290
450 450 450 600 800 1800 2400 2800 3000

L'installation d'un évaporateur Tricolor Industries permet de résoudre le probleme du traitement des eaux polluées avec un
investissement caractérisé par un femps d'amortissement court et des colts de maintenance faibles. En outre, la réutilisation
du produit distillé dans le cycle de lavage permet a l'utilisateur d’éviter de traiter le probleme du contrdle de I'eau de drainage.
La série HP-R est extrémement polyvalente et convient a une large gamme de liquides résiduaires, en particulier ceux qui
créent des incrustations. Bouilloire avec racleur interne qui empéche I'accumulation de solides sur les surfaces de la bouilloire.
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Principe de fonctionnement

L'unité est congue pour effectuer un processus d'évaporation a pression
réduite. L'énergie de I'évaporateur est développée par une pompe a
chaleur qui produit I'énergie nécessaire pour condenser la vapeur
produite. L'unité se compose d'une chambre d'évaporation et de
condensation dans laquelle la solution polluée est aspirée par un vide
créé par un groupe de vide de type Venturi.

Le chargement du matériel est contrélé par des contréleurs de niveau.

Une pompe & eau reliée & un jet Venturi génére le vide. A pression
atmosphérique, l'eau bout a 100 °C. En réduisant la pression, la
résistance de l'air diminue et donc la température d'ébullition est
abaissée. En exploitant ce phénomene physique, I'évaporateur sous vide
peut faire bouillir I'eau a 35°C. La pompe a chaleur génere la température
nécessaire a |'ébullition et au refroidissement du liquide évaporé.

Le compresseur comprime le fréon contenu dans le circuit (normalement
R 407 (). Le gaz traverse le serpentin de chauffage par le serpentin
extérieur. Le serpentin chauffe le liquide a traiter et, a une certaine
température, commence a bouillir. L'eau, a I'état liquide, se transforme en
vapeur. Le fréon est également envoyé dans le serpentin de
condensation, placé dans la partie supérieure de la chambre
d'évaporation.

Un détendeur placé a l'intérieur du serpentin de refroidissement génere
une réduction de la pression, ce qui entraine une baisse de la
température du fréon. Les vapeurs d'eau ascendantes vont vers la partie
supérieure du corps de |'évaporateur et entrent en contact avec une
surface réfrigérée par le serpentin et ainsi se condensent. L'eau retombe
dans une gouttiere spéciale placée sur la partie supérieure de la chambre
d'évaporation et est recueillie dans le réservoir de distillat.

Un racleur placé a l'intérieur de la chambre d'évaporation maintient le
liguide en mouvement, ce qui limite les phénomenes d'incrustation et
permet une concentration plus élevée de résidus.

Apres sa concentration, le résidu peut étre déchargé par une vanne de
déchargement manuel placée au fond de la chambre d'évaporation.

Une vanne de fond, réglée par une minuterie, et une pompe d'extraction

sont normalement utilisées pour le déchargement automatique du
résidu.
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